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Ottimizzazione del processo di digestione anaerobica

Ottimizzazione di processi chimico-fisici di abbattimento degli inquinanti e
di upgrading dl biogas a biometano

Analisi di sistemi di generazione/cogenerazione basati su biomasse

Sviluppo di processi di gassificazione innovativi

Supporto ai Ministeri e collaborazioni internazionali




Produzione di energia elettrica distribuita
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Processi termochimici per trattamento rifiuti per il recupero di
materiali ed energia o
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Pirolizzatore a tamburo rotante

Pirolizzatore a tamburo rotante Gassificatore a letto fluido
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PAR 2011: Attivit”®™ previste
processi di abbattimento degli inquinanti e di upgrading del
biogas a biometano) e

Sperimentazionadi un prototipo per il cleanup del biogasa valle del digestore

Studiodei processidi rimozionedella CQ da biogasper upgradinga biometano

Sviluppoe caratterizzazionali membraneceramiche

Testdi membranepolimerichecommercialie sviluppodi membraneinnovative

Studiodelle emissionidi inquinanti da impianti di combustionealimentati a biomassesolide

Principali collaborazioni: Universita di Salerno, Universita di Roma «La Sapienza», Campus

Biomedico di Roma, Universita della Calabria, Universita di Bologna, Politecnico di Torino, FN
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As-Built impianto di Upgrading

PEEK Fiber Modulo

Hollow fiber PEEK

Modulo di upgrading
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Caratteristiche:
Mollow fiber PEEK (Polieterchetone);
A=1219mm;-DBish =620
ARimozione congiunta di }$ e CQ;
Meserczio=510bara;

Mroduzione max 30%#h di biometand

B ctentato HP
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